DAIMLER TRUCK

Informacja prasowa

W pazdzierniku Mercedes-Benz eActros LongHaul

zadebiutuje na Swiatowym rynku jako eActros 600.

13 czerwca 2023 r.

Zaktady produkcyjne przygotowuja sie
do uruchomienia produkciji seryjnej

Swiatowa premiera elektrycznej ciezaréwki do transportu
dalekobieznego odbedzie sie 10 pazdziernika 2023 r.

Oficjalna nazwa modelu seryjnego to eActros 600.

Dla klientow ,,Nowy eActros 600” — w poréwnaniu

z konwencjonalnym Actrosem napedzanym silnikiem
wysokopreznym - ma staé sie najekonomiczniejsza ciezarowka
Mercedes-Benz Trucks do transportu dalekobieznego.

Zaktady produkcyjne Mercedes-Benz w Worth, Mannheim, Gaggenau
i Kassel przygotowuja sie do uruchomienia produkcji seryjnej.

Juz trwa produkcja prototypoéw na potrzeby floty testowej dla
klientéw, a gotowos$¢ do produkciji seryjnej zaplanowano na 2024 r.

Karin Radstrom, Dyrektor Generalna Mercedes-Benz Trucks:
»eActros 600 produkowany w Worth moze zastapi¢ wiekszosé
samochodéw ciezarowych z silnikami wysokopreznymi w waznym
segmencie transportu dalekobieznego, poniewaz wyznacza dla
naszych klientéw nowe standardy ekonomicznosci. Ponadto oferuje
ogromne mozliwosci redukcji emisji dwutlenku wegla. Jestem
przekonana, ze ciezaréwka ta zdefiniuje nowy standard w drogowym
transporcie towarowym”.

Yaris Purstin, kierujacy globalng produkcja komponentéw
napedowych w Daimler Truck: ,,Wraz z wprowadzeniem eActrosa 600
produkcja w fabrykach uktadéw napedowych Mercedes-Benz

w Mannheim, Kassel i Gaggenau przesuwa sie coraz bardziej

w kierunku elektromobilnosci. Dlatego tez zawczasu rozpoczeliSmy
tworzenie produkcyjno-technologicznej sieci osrodkéw
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kompetencyjnych skupionych na komponentach napedow
elektrycznych i obecnie jesteSmy juz w trakcie przygotowan
do produkc;ji seryjnej nowej generacji naszych jednostek
napedowych”.

Leinfelden-Echterdingen/Wérth/Mannheim/Kassel/Gaggenau. Nadjezdza
akumulatorowo-elektryczna ciezaréwka Mercedes-Benz do transportu
dalekobieznego. 10 pazdziernika 2023 r. podczas Swiatowej premiery
Mercedes-Benz Trucks zaprezentuje seryjng wersje dotychczasowego
eActrosa LongHaul — w nowej stylistyce i pod nowg nazwa: eActros 600.
Oznaczenie typu ,600” odnosi sie do pojemnosci akumulatora liczonej

w kilowatogodzinach — podobnie jak w przypadku dystrybucyjnego eActrosa
300/400. Tak duza pojemno$¢ akumulatora i nowa, niezwykle ekonomiczna,
zaprojektowana we wiasnym zakresie elektryczna os napedowa umozliwiajg
zasieg okoto 500 kilometréw bez koniecznosci dotadowywania. Dzigki swemu
niskiemu zuzyciu energii, elektryczna ciezaréwka wprowadzana na rynek jako
,nowy eActros 600" — w poréwnaniu z konwencjonalnym Actrosem
napedzanym silnikiem wysokopreznym — ma stac sie najekonomiczniejszqg
ciezarowkg Mercedes-Benz Trucks do transportu dalekobieznego. Wedtug
przewidywan producenta, ta e-ciezarowka znacznie przyspieszy gtebokg
transformacje drogowego transportu towarowego w kierunku napedéw

neutralnych pod wzgledem emisji CO».

Od czasu jej zaprezentowania jako ,prototypu koncepcyjnego” na targach
|AA Transportation 2022, w fabryce Mercedes-Benz w Worth budowano
kolejne pojazdy testowe — wyposazone w kluczowe komponenty pochodzace
z zaktadéw Mercedes-Benz w Mannheim, Kassel i Gaggenau. Na poczatku

roku prototypy pojazdu zostaty poddane wszechstronnym testom zimowym
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w Finlandii. Obecnie powstaje flota okoto pieédziesieciu prototypowych
pojazdow, ktdre nastepnie trafig do pierwszych klientéw na testy

w praktycznej eksploatacji. Réwnolegle cztery zaktady intensywnie
przygotowujg sie do seryjnej produkcji eActrosa 600 i jego waznych
komponentéw. Gotowosc tej elektrycznej ciezardwki do produkcji seryjnej

zaplanowano na rok 2024.

Karin Radstrom, Dyrektor Generalna Mercedes-Benz Trucks: ,eActros 600
produkowany w Worth moze zastgpi¢ wiekszo$¢ samochoddw ciezarowych
z silnikami wysokopreznymi w waznym segmencie transportu
dalekobieznego, poniewaz wyznacza dla naszych klientow nowe standardy
ekonomiczno$ci. Ponadto oferuje ogromne mozliwosci redukcji emisji
dwutlenku wegla. Jestem przekonana, ze cigzaréwka ta zdefiniuje nowy

standard w drogowym transporcie towarowym”.

Yaris Pirsun, kierujacy globalng produkcjg komponentéw napedowych

w Daimler Truck, stwierdzit: ,Wraz z wprowadzeniem eActrosa 600 produkcja

w fabrykach uktadow napedowych Mercedes-Benz w Mannheim, Kassel

i Gaggenau przesuwa sie coraz bardziej w kierunku elektromobilno$ci.
Dlatego tez zawczasu rozpoczelismy tworzenie produkcyjno-technologiczne;
sieci osrodkow kompetencyjnych skupionych na komponentach napedow
elektrycznych i obecnie jestesSmy juz w trakcie przygotowan do produkcji

seryjnej nowej generacji naszych jednostek napedowych”.

Wiedza i doswiadczenie zdobyte podczas budowy prototypow w fabryce

w Worth procentuja w pracach nad pojazdem seryjnym
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eActros 600 powstaje na istniejacej juz linii montazowej zaktadu w Worth,
gdzie zostat elastycznie wtgczony w proces produkcji ciezarowek z napedem
wysokopreznym. Tutaj tez wyposazany jest w komponenty napedu
elektrycznego. W kilku etapach produkcyjnych montowane sg 0s elektryczna,
akumulatory wysokonapieciowe i komora przednia, bedaca ztozonym
modutem technicznym. Po zamontowaniu wszystkich komponentow
wysokonapieciowych, nastepuje uruchomienie catego systemu i ciezaréwka
jest gotowa do jazdy. Aby jak najlepiej przygotowac sie do produkcji seryjnej,
tak zwany zespdt ds. rozruchu produkcii Scisle wspdtpracuje z konstruktorami.
Gwarantuje to wykorzystanie w dalszym rozwoju pojazdu wiedzy i
doswiadczenia zdobytych podczas budowy prototypow. Pojazdy prototypowe
powstajg obecnie na linii montazowej w sposdb maksymainie zblizony

do produkgji seryjnej.

Kluczowe komponenty dostarczaja zaktady Mercedes-Benz w

Mannheim, Gaggenau i Kassel

Istotng role w elektryfikacji gamy produktéw odgrywajg rowniez fabryki
komponentéw w Mannheim, Kassel i Gaggenau. Podobnie jak fabryka

w Worth, wszystkie trzy zaktady przechodzg obecnie transformacje, w ramach
ktorej odchodzg od techniki napeddw wysokopreznych, stajgc sie centrami

kompetencyjnymi w zakresie komponentow napeddw elektrycznych.

Fabryka Mercedes-Benz w Mannheim, wiodacy zakfad produkujacy silniki
do pojazdow uzytkowych, korzysta z ponad 25-letniego do$wiadczenia
zZlokalizowanego tam centrum kompetencyjnego ds. bezemisyjnej mobilnosci

(KEM) i koncentruje sie na technice akumulatorowej oraz instalacjach
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wysokiego napiecia. W fabryce w Mannheim powstaje tak zwana komora
przednia (fontbox) dla eActrosa 600 — przeznaczona zaréwno dla pojazdéw
prototypowych, jak i seryjnych. Jest to ztozony, skomplikowany w montazu
modut dla pojazdéw zasilanych akumulatorowo, montowany efektywnie

w dawnej przestrzeni montazowej silnika spalinowego. W komorze przedniej
umieszczono szereg sterownikdw i komponentow wysokiego napiecia,

a takze elektryczng sprezarke powietrza — montaz poszczegoinych
komponentdw, poczawszy od przygotowania ramy po testy

wysokonapieciowe, odbywa sie w fabryce Mercedes-Benz w Mannheim.

Zakfad produkcyjny Mercedes-Benz w Gaggenau, wyspecjalizowany

w przektadniach do ciezkich pojazdow uzytkowych, przeksztatca sie obecnie
w centrum kompetencyjne w zakresie komponentow napeddw elektrycznych.
Juz od 2021 r. w Gaggenau produkuje sie kluczowe elementy osi elektrycznej
do dystrybucyjnego eActrosa 300/400 i do eEconica. Bedg tu rowniez
powstawac centralne komponenty osi elektrycznej nowej generaci,
napedzajgcej prototyp i seryjng wersje eActrosa 600. Chodzi tu gtownie

o0 elementy mechaniczne, jakie zaktad w Gaggenau od wielu lat produkuje

do pojazddw z konwencjonalnymi uktadami napedowymi — komponenty
przektadni, takie jak waty i kota, a takze czesci obudowy. Fabryka

w Gaggenau dostarcza je do Kassel, gdzie odbywa si¢ kompletny montaz osi

i komponentdw przektadni.

Montazem osi elektrycznych zajmuje sie zaktad Mercedes-Benz w Kassel -
centrum kompetencyjne w dziedzinie osi konwencjonalnych oraz
elektrycznych systeméw napedowych. OS$ elektryczna nowej generacii

do eActrosa 600 zostata zaprojektowana specjalnie pod katem zastosowan
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w transporcie dalekobieznym. Posiada ona szereg innowacji technicznych,
zapewniajacych jej wysokie osiagi i ekonomicznos¢. Architekture tej osi
oparto na systemie zaprojektowanym na napigcie 800 V zamiast 400 V.

W zaktadzie w Kassel odbywa si¢ obecnie prototypowy montaz osi
elektrycznych do eActrosa 600. Do uruchomienia produkcji seryjnej powstanie
tam nowa linia montazowa, obejmujgca stanowiska testowe i kontrolne

do sprawdzania parametréw funkcjonalnych i zwigzanych

z bezpieczenstwem. Podobnie jak w przypadku produkowanej juz w Kassel
osi elektrycznej stosowanej w modelach eActros 300/400 i eEconic, rowniez
W nowej generacji 0si obowigzuje zasada wykorzystywania wspolnych czesci
(ang. common parts principle). Oznacza to, ze zaréwno korpus 0si,

jak i piasty kot oraz elementy hamulcdw pochodzg z konwencjonalnej osi
produkowanej w fabryce w Kassel od ponad dwéch dekad. Komponenty te
elastycznie wtgczono w produkcje na linii montazowej elementow
konwencjonalnych, dzieki czemu fabryka moze faczy¢ produkcie osi

konwencjonalnych i elektrycznych w zaleznosci od potrzeb.

Ksztalcenie i doskonalenie zawodowe: przygotowanie zatogi

do wymogoéw elektromobilnosci

W ramach transformacji zmierzajacej do osiggniecia neutralnosci pod
wzgledem emisji dwutlenku wegla, zaktady produkcyjne nieustannie
doskonalg umiejetnosci pracownikdéw z my$lg o produkcji samochoddw
ciezarowych z nowymi uktadami napedowymi. Elementem tych dziatan

sg miedzy innymi szkolenia i kursy doksztatcajgce dla pracownikow
zatrudnionych przy komponentach wysokonapieciowych lub pojazdach takich

jak eActros. Tylko w Worth we wiasnym centrum szkoleniowym juz
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2700 pracownikéw uzyskato kwalifikacje niezbedne do montazu pojazdéw

I komponentow wysokonapigciowych.

Informacje o eActrosie 600

Nowa koncepcja stylistyczna kabiny kierowcy eActrosa 600 zrywa

z dotychczasowym wizerunkiem typoszeregu Actros, nawigzuje

do wzornictwa prototypu koncepcyjnego zaprezentowanego na targach IAA
oraz uzupetnia je wyrazistymi liniami i aerodynamicznym ksztattem. Rdéwniez

we wnetrzu wprowadzono innowacje.

Trzy pakiety akumulatorowe zapewnig seryjnemu eActrosowi 600 taczng
pojemnos¢ zainstalowang na poziomie ponad 600 kWh, a dwa silniki
elektryczne zintegrowane z nowg osig elektryczng wygenerujg moc ciggta
400 kW i moc szczytowa 600 kW. Oprdcz ciggnika siodtowego, juz

od premiery rynkowej pojazdu, Mercedes-Benz Trucks bedzie produkowat
réwniez warianty podwozia ciezarowego eActros 600 do zabudowy. Zapewni
to klientom szereg kolejnych mozliwo$ci zastosowania cigzardwki

w transporcie elektrycznym. Konstruktorzy Mercedes-Benz Trucks projektujg
eActrosa 600 pod katem uzyskania takich samych parametréw
wytrzymato$ciowych pojazdu i poszczegdinych komponentow, jak

w przypadku porownywalnego konwencjonalnego Actrosa do cigzkiego
transportu dalekobieznego, a wiec przebiegu 1,2 miliona kilometréw w ciggu

dziesieciu lat eksploatacii.

W eActrosie 600 zastosowano akumulatory z ogniwami litowo-zelazowo-

fosforanowymi (LFP). Odznaczajq sie one przede wszystkim dtugg
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zywotnoscig oraz wiekszg energig uzyteczng. Korzystajac ze stacji fadowania
0 mocy okofo jednego megawata, akumulatory seryjnego eActrosa 600
bedzie mozna natadowa¢ z poziomu 20 do 80 procent w czasie znacznie

krétszym niz 30 minut.

Gtéwnym zatozeniem koncepcji Mercedes-Benz Trucks w zakresie transportu
dalekobieznego realizowanego z wykorzystaniem pojazdéw akumulatorowo-
elektrycznych jest zaoferowanie klientom catosciowego rozwigzania
transportowego, obejmujacego technike motoryzacyjna, doradztwo,
infrastrukture fadowania i ustugi. eActros 600 ma umozliwi¢ klientom
dokonanie wtasciwego wyboru pod wzgledem rentowno$ci, zrownowazonego

rozwoju i niezawodno$ci.

Kontakt:
Piotr Seroka Tel. +48 22 312 75 08 mobile: +48 698 697 508

piotr.seroka@daimlertruck.com
Dziat Marketingu & PR Daimler Truck Polska
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